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Die Mitarbeiter der Glasfabrik Lamberts beschdaftigen sich seit der Grindung im Jahre 1887
durch den Glasingenieur Laurenz Lamberts mit der Herstellung von Gussgldsem, d.h. Gla-
sem, die durch Walzprozesse geformt werden. Das sich seither im Familienbesitz befindliche
Unternehmen ist das einzige konzernungebundene mittelstandische Gussglasunternehmen
Europas.

Als einzige Gussglasfabrik weltweit fertigen wir alle existierenden Arten von Gussglas:

LAMBERTS LINIT Profilbauglas

Ornamentglas (auch Sonderoramentglas fur die Fassade)

Solarglas (optimiertes Gussglas zur Gewinnung von Solarenergie seit 19931)
Draht- und Drahtornamentglas

Als erster und einziger Gussglashersteller weltweit fertigt Lamberts alle seine Glaser mit einem
sauerstoffoefeuerten Schmelzofen und damit auf die derzeit umweltschonendste Weise! Die
Erkenntnis, dass Produktionsprozesse auch nach inrer Umweltfreundlichkeit bewertet und ver-
bessert werden sollfen, fUhrte zu diesem Pionierschritt, den LAM3=RTS bereits in den 90er
Jahren erstmalig umsetzte.

AuBerdem hat LAM3=RTS seine Herstellungsprozesse Uber die Jahre Schrift flr Schritt so
verfeinert, dass die Glasprodukte mit dem groBten derzeit erreichbaren Anteil an recycelten
Glasscherben bei hdchster Qualitét hergestellt werden.

Die bei der Glasherstellung Ublicherweise anfallenden Emissionen werden bei Lamberts
schon wahrend der Produktionsprozesse, insbesondere durch den besonderen Schmelzo-
fen, bereits auf ein Minimum beschrénkt. Sofem noch vorhanden, senkt ein aufwandiges
Filtersystem die Emissionen auf ein, gerade auch im interationalen MaBstab, beispielhaftes
Niveau ab.

Diese und viele weitere EinzelmaBnahmen fuhren dazu, dass wir Ihnen nicht nur Glasproduk-
te anbieten, die seit vielen Jahren in der Architektur erfolgreich inren okologischen anwen-
dungstechnischen Beitrag leisten, sondern diese auch noch auf die derzeit umweltfreund-
lichste Art und Weise hergestellt werden.

In diesem Jahr ist LAMBERTS LINIT Profiloauglas daftr von der renommierten Fachzeitschrift
LSustainable Industries® im Rahmen eines groBen infernationalen Wettbewerbs durch eine
Fachjury als einziges Glasprodukt zu den ,TOP 10 GREEN BUILDING PRODUCTS 2008" gewanhlt
worden.

LAMBERTS LINIT Profiloauglas wird nach héchsten Qualitétsstandards von einem in Familien-
fradition gewachsenen Mitarbeiterstamm ausschlieBlich in unserem Stammwerk in Wunsie-
del, Oberfranken (Deutschland), hergestellt. Die Zertifizierung nach DIN ISO 9001 ist dabei
naturlich selbstverstandlich.

Die standige Weiterentwicklung unserer Glaser in partnerschaftlicher Zusarmnmenarbeit mit un-
seren Lieferanten und Kunden hat dazu gefuhrt, dass Profilbauglas, welches anfangs als wirt-
schaftliche Lésung in einfachen Industrie- und Gewerbebauten eingesetzt wurde, aufgrund
seiner Produktverfeinerung, Qualitdt und technischen Vielfalt heute als LAM3=RTS LINIT
U-Glas auch in den hochwertigsten Architekturprojekten wie Museen, Theatem, Kranken-
hausern, Shopping Centern, Sportstadien etc., vielfach designorientiert auf der ganzen Welt
eingesetzt wird.



Weltweit bekannte Architekturblros planen dabei mit
LAM3=RTS LINIT. International renommierte Architek-
furpreise wie z.B. der AIA Honour Award 2008 fur gleich
zwei Projekte mit groBflachigen und technisch hdchst an-
spruchvollen LAM3=RTS LINIT-Anwendungen spiegeln
die Wertschatzung zundchst fUr die hervorragende Arbeit
der Architekten, aber auch fur unsere Glaser wieder.

Die tiefe Uberzeugung, dass man mit unserem Glas noch
viel Brillanteres tun kénnte, hat uns bereits frihzeitig dazu
angespomnt, neue Wege zu gehen.

So bieten wir z.B. seit dem Jahr 2000 als weltweit erster
Profilglashersteller LAM3=RTS LINIT U-Glas serienma-
Rig bis zu 7 m in thermisch vorgespannter Veredelung
als Sicherheitsglas, mit und ohne Farbemaillierung bzw.
Sandstrahlung an. Ebenso wird standig das Angebot
der Glasoberfléchen erweitert, um den steigenden For-
derungen der Architekten nach hdchsten dsthetischen
Lésungen gerecht zu werden. Auf den nachfolgenden
Seiten sehen Sie einen kleinen Ausschnitt bereits realisier-
ter Projekte.

Zudem wurde beispielsweise vor kurzem weltweit zum
ersten Mal eine per Lochbohrung befestigte punktgehal-
tene Profilglasfassade erfolgreich mit LAM3=RTS LINIT
verwirklicht (siehe Seite 13).

Sie sehen, es gibt sehr gute
Grunde sich far
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zu entscheiden.

Warum sollten Sie sich mit
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senhaft einzubeziehen.
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1. LINIT-Architektur

NO.1 of the TIME

10 Best Architectural Dec. 24, 2007
Marvels of 2007

AIA Institute Honor Award 1] ',1
for Architecture 2008 i A

THE AMERICAN INSTITUTE OF ARCHITECTS

[ Nelson Atkins Museum / Kansas City / USA
Steven Holl Architects / New York / USA



\[/N\ |ut

||'|I'

National University Museum Seoul / Seoul / Sidkorea —
Architekt: Rem Koolhaas / Rotterdam / Niederlande —
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Civic Center Parking / Santa Monica / USA
6 Moore, Ruble Yudell Architects / Santa Monica / USA



AIA Institute Honor Award Al A
for Architecture 2008 = ) ¢i

THE AMERICAN INSTITUTE OF ARCHITECTS

oben: Institute of Contempory Arts / Boston / USA —
Architekten: Diller, Scofidio + Renfro / New York / USA LAM 3_ R I S
unten: Shaw Center / Baton Rouge / USA Architekten: Schwartz-Silver / Boston / USA —
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8 New Swiss Embassy / Washington/ USA
Steven Holl Architects / New York / USA
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Gallerie Stihl und Kunstschule Waiblingen / Waiblingen / D LAM — RTS
Hartwig N. Schneider freie Architekten/ Stuttgart —
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oben: Kashiwa Shopping Center / Tokyo / Japan PLANTEC Architects / Tokyo / Japan
10 unten: Centro Commercial / Soria / E/ Architekten Vaillo & Irigaray / Pamplona / E
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oben: Uniklinik Hamburg / Hamburg / D Architekt: Prof. Sill / Hamburg / D

mitte: BMW Verkaufsbiro / Miinchen / D Architekten: Achammer-Tritthart & Partner L AM 3: R I S
unten: Verkehrshaus Luzern / Luzern / CH Architekten: Gigon Guyer / Zurich /CH —
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oben: Nationalbibliothek Prag / Prag / CZ Projektil Architecti / Prag / CZ

unten: Shopping Center Luisenforum / Wiesbaden / D LAM 3: R I S
Gatermann + Schossig Achitekten / K&In / D —
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]Ll oben: Biomedicum / Helsinki / FIN  Architekten: Gullichsen Vormala / Helsinki / FIN
mitte: DEPESCHE Hochregallager / Geesthacht / D  Architekten: Gerkan, Marg & Partner / Hamburg / D
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oben: Sportcenter / Zug / CH
Architekten: Bétrix & Consolascio / Erlenbach / CH

unten: IMAX millenium point / Birmingham / GB / LAM 3: R I S
Architekten: Nicholas Grimshaw Architects / London / GB —
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INTERNATIONAL ASSOCIATION OF LIGHTNING DESIGNERS IA L D

2008 Awards of Excellence:
lan Thorpe - Aquatic Centre

15 oben: Living Divani Fabrik und Verwaltung / Milano / | Architekten: Lissoni Associati / Milano / |
unten: lan Thorpe Ultimo Aguatic Centre / Sydney / AUS Architekt: Harry Seidler / Sydney / AUS



LAM3=RTS LINIT, ein Alkali-Kalk-Glas mit den Hauptkomponenten
Sand, Kalk, Soda und Dolomit, ist eine Sonderform des Gussglases.

In dem ersten sauerstoffoefeueren und damit auch umweltfreund-
lichsten Gussglasofen der Welt werden diese Rohstoffe sorgsam
erschmolzen. Das vom Ofen abgezogene Glasband wird in seiner
noch plastischen Phase durch Stahlwalzen in die U-Form gelbracht,
in der es dann abkuhit und erhdrtet. Nach dem genau kontrollier-
fen Abkuhlprozess werden automatisch die gewulnschten Langen-
make zugeschnitten, auf ihre Qualitat kontrolliert und paketweise in
Transportfolie verpackt.

Die einzelnen Glasbahnen, die dabei entstehen, verfugen alle fur
sich Uber einen individuellen optischen Charakter und bewirken da-
mit eine lichtstreuende lebendige Glasfassade.

Alle LAM3=RTS LINIT-Glasbahnen sind, anders als z.B. bei Float-
glas, hinsichtlich inrer optischen und physikalischen Eigenschaften
nie exakt identisch, erflllen aber natlrlich die in den jeweiligen
LINIT-Produktdefinitionen aufgefuhrien Werte und Eigenschaften.
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Die kurz nach dem Verlassen des Ofens noch plastische Glasmasse wird
durch Walzen in die U-Form gebracht bevor sie abkuhlt und erndrtet.

2. LINIT-Profibauglas

2.1 Herstellung

LAM3=RTS
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2.2 Produktprogramm
LINIT-Profilbauglas

P 23 504

P 23 504,

P 26 504

P 26 504,

LINIT-Glastyp:

8LD

8LD

P 26 clarissimo
P 26 clarissimo, 8 LD

P 33 504

P 33 504,

P 50 504

10D

P 50 clarissimo

P 23/60/7
P 23/60/7

P 26/60/7
P 26/60/7
P 26/60/7
P 26/60/7
P 26/60/7
P 26/60/7
P 26/60/7
P 26/60/7
P 26/60/7
P 26/60/7
P 26/60/7

P 33/60/7
P 33/60/7

504
504,81LD

504

504, 8 LD

504, 8+2 LD
504, 16 LD
clarissimo
clarissimo, 8 LD
solar

solar, eisenarm
cord
prismasolar
Ice

504
504, 10 LD

LD = Langsdrahte
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Glas-
aufien-
maf
in mm
232
232

262
262
262
262

331
331

498
498

232
232

262
262
262
262
262
262
262
262
262
262
262

331
331

Flansch-
hohe
inmm
41
41

L3
L3
M
M

M
M

M
M

Glas-
dicke
in mm

NN N N N N N NN NN

Gewicht
einer Glashahn

kg /m2 |kg/ Ifdm.

ca. 19,5 | ca. 4,50
ca. 19,5 | ca. 4,50

ca. 19,0 | ca. 5,00
ca. 19,0 | ca. 5,00
ca. 19,0 | ca. 5,00
ca. 19,0 | ca. 5,00

ca. 18,2 | ca. 6,00
ca. 18,2 | ca. 6,00

ca. 17,0 | ca. 8,50
ca. 17,0 | ca. 8,50

ca. 25,5 | ca. 6,00
ca. 25,5 | ca. 6,00

ca. 24,6 | ca. 6,50
ca. 24,6 | ca. 6,50
ca. 24,6 | ca. 6,50
ca. 24,6 | ca. 6,50
ca. 24,6 | ca. 6,50
ca. 24,6 | ca. 6,50
ca. 24,6 | ca. 6,50
ca. 24,6 | ca. 6,50
ca. 24,6 | ca. 6,50
ca. 24,6 | ca. 6,50
ca. 24,6 | ca. 6,50

ca. 23,5 | ca. 7,70
ca. 23,5 | ca. 7,70

Glas
pur

SP3
SP3

NP
NP
SP 1
SP 1

NP
SP 2

NP
NP

NP
SP1

NP
NP
SP3
SP 2
NP
SP 1
NP
SP3
SP 1
SP 2
SP 2

SP 1
SP3

Glas mit
Beschichtung
1.7 W | solex | azur
NP | SP1| NP
SP 1 - SP1
SP 1 - SP1
SP 1 - SP1

SP1 - -
SP 2 - -
SP1|SP2|SP1
SP 2 - SP 2
SP1 - SP1
SP 2 - SP 2
NP [ SP1| NP
SP 2 - SP 2
SP1 - SP1
SP 1 - SP1
SP1 - SP1
SP 2 - SP 2

Die jeweiligen LAM3=RTS LINIT-Typen werden nach unseren fUr jeden Typen
angegebenen jeweiligen LINIT-Produktspezifikationen gefertigt, die ausschlieBlich

maBgeblich fur die Definition der Produktqualitét und deren —kontrolle sind.



Die Toleranzen der oben genannten Abmessungen folgen den Vorgaben der EN 572, sofemn nichts
Anderes in der jeweiligen Produktspezifikation vermerkt ist.

Erki&rung der Abkurzungen:

NP (Normalproduktion):

Die mit ,NP" gekennzeichneten LAM3=RTS LINIT-Typen werden standardmdaRig hdufiger wiederkeh-
rend in kdrzeren Intervallen zwischen den Produktionslaufen gefertigt und, sofemn die Nachfragesituation
dies zuldRt, i.d.R. lagermaBig gefuhrt.

SP 1 (Sonderproduktion):

Die mit ,SP 1" gekennzeichneten LAM3=RTS LINIT-Typen werden in i.d.R. hdufiger wiederkehrenden
Sonderproduktionen gefertigt. Sie sind jedoch nur dann mdglich, wenn der Auftrag eine definierte Min-
destmenge erreicht oder, bei Unterschreitung der Mindestmenge, wenn sie mit der vorgeschalteten
Normalproduktion und anderen Sonderauftragen SP 1 unmittelbar kombiniert werden kénnen.

SP 2 (Sonderproduktion):

Die mit ,SP 2" gekennzeichneten LAM3=RTS LINIT-Typen werden in seltener staftfindenden Sonder-
produktionen (ca. zwei- bis dreimal pro Jahr) gefertigt. Sie sind nur dann méglich, wenn der Auftrag
eine definierfe Mindestmenge erreicht oder, bei Unferschreitung der Mindestmenge, wenn sie mit der
vorgeschalteten Sonderproduktion 1 und anderen Sonderauftrédgen SP 2 unmittelbar kombiniert werden
koénnen.

SP 3 (Sonderproduktion):

Die mit ,SP 3" gekennzeichneten LAM3=RTS LINIT-Typen werden in sehr selten stattfindenden Sonder-
produktionen (i.d.R. maximal eimal pro Jahr) gefertigt. Sie sind nur dann maoglich, wenn der Auftrag eine
definierte Mindestmenge erreicht oder, bei Unterschreitung der Mindestmenge, wenn sie mit anderen
Sonderauftradgen SP 3 zu der definierten Mindestmenge unmittelbar kombiniert werden kénnen.

Soliten Sie an einem LAM3=RTS LINIT-Glastypen der Kategorie ,SP" inferessiert sein, bitten wir den
Planer rechtzeitig vor Ausschreibung und den Verarbeiter rechtzeitig vor Angebotsabgabe bzw. auch
vor Auftragsannahme mit uns Rucksprache zu halten, ob ausreichende Restbestéinde aus vorherigen
Produktionen lagemnd sind und fur den jeweiligen Auftrag verwendet werden kénnen bzw. ob er die de-
finierten Mindestauftragsmengen fur die jeweiligen Sonderproduktion erfullt,

Reserven fur etwaigen Bruch bzw. Ersatzreparaturen mussen vom Kunden in die Auftragsmenge ein-
gerechnet werden. Eine Nachproduktion ist nur bei Erreichen der nétigen Produktionsmindestmengen
(Auskunft im konkreten Projekifall durch unser Verkaufspersonal) wieder moglich!

Unter gewissen Voraussetzungen sind bei den selteneren Sonderproduktionen ,SP 2" und ,SP 3" auch
Reservierungen moglich!

Fir alle weiteren LAM3=RTS LINIT-Typen, die in der Tabelle nicht ausdrickich aufgefihrt oder nicht
ausdrdcklich mit einem Kurzel ,NP* oder ,SP* versehen sind, muBte rechtzeitig vorab gekiart werden,
ob sie technisch und kaufmdannisch durchfuhrbar sind. Diese Kidrung muB durch den Planer rechizeitig
vor Ausschreibung und durch den Verarbeiter rechtzeitig vor Angebotsabgabe bzw. Auftragsannahme
erfolgen!

Die oben gemachten Angaben zu Normal- und Sonderproduktionen beziehen sich auf durchschnittli-
che Nachfragesituationen und dienen nur dazu eine gewisse Vorstellung Uber Moglichkeiten und Ver-
fUgbarkeiten zu erhalten.

Im Falle konkreter Projekte sind jedoch die jeweiligen Verfugbarkeiten der Produkte sowie Lieferzeiten
durch den Planer rechtzeitig vor Ausschreibung und durch den Verarbeiter rechtzeitig vor Angebotsab-
gabe bzw. Auftragsannahme zu kidren!

Die Glasfabrik Lamberts GmbH & Co. KG behalt sich das Recht vor, ohne vorherige Ankindigung das
Produktprogramm zu veréndermn!

Alle Angaben ohne Gewdhr und auf Basis unserer Algemeinen Geschdaftsbedingungen und Techni-
schen Lieferbedingungen!

l |P23
l |P23,8I.IJ

I |P26
l |P26,8LIJ

| P33
| P33, 101D

|

l I P 23/60/7
I I P 23/60/7, 8 LD

P 26/60/7

L |
I I P 26/60/7, 8 LD
(I

P 26/60/7, 8+2 LD

| | 33w

| | P 33/60/7, 10LD

LAM3=RTS
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Abmessungen

2.3 Asthetik und
Funtionalitat von
LINIT-Profilbauglas

Asthetik - LINIT Dessins
Oberflichen des Glases

20

LAMS3=RTS LINIT-Profilbauglas ist aufgrund seiner U-Form im Gegensaiz zu flachen Glas-
scheiben hervorragend belastbar und somit in sehr beachtlichen Langen (je nach Windlast
bis zu 7m) ohne Quersprossen einbaubar. LINIT-Profilboauglas besitzt statisch eine so hohe
Festigkeit, dass auf Seitensprossen verzichtet werden kann. Das Ergebnis ist eine Fassade,
die ein Maximum an Glas bietet und mit einem Minimum an Rahmenprofilen auskommt,
LAMS3=RTS LINIT-Profilbauglas wird in sielben Grundtypen hergestellt, die sich beztglich des
U-Profils in inren Abmessungen unterscheiden. LINIT-Sondergldser mit davon abweichenden
Glasdicken, Stegbreiten und Flanschhoéhen sind je nach Anforderungen ab einer gewissen
AuftragsgroRe in Sonderanfertigungen moglich. Konkrete Informationen erhalten Sie im Be-
darfsfall von unserer Verkaufsabteilung. Bei Sonderglasern kbnnen ggf. die in den jeweiligen
Produktsperzifikationen genannten Toleranzen und Oberfldchendefinitionen nicht zutreffend
sein. Diese sollten bei Bedarf vor der Produktion durch die an Projekt, Planung und Auftrags-
erteilung Beteiligten erfragt werden.

LAMS3=RTS LINIT-Profilbauglas wird ab 100 cm bis zu einer Maximalldnge - je nach Typ bis
700 cm - geliefert. FestmaBe kdnnen innerhalb dieses Bereiches unter Berucksichtigung der
Produktionstoleranzen in jeder beliebigen Lange bestellt werden.

Samtliche LINIT-Glastypen werden standardmaig mit dem Dekor 504 (Perlistruktur) herge-
stellt, das sich durch eine hervorragende Lichtstreuung auszeichnet.

Das neue LINIT clarissimo ist eine produktionstechnische Weiterentwicklung aus dem am
Markt seit vielen Jahren sehr erfolgreichen LINIT klar. Es wird gefertigt durch nicht-strukturierte
Walzen und biefet dem Betrachter durch seine, bezogen auf Walzglas, gute Durchsicht ei-
nen zusdtzlichen asthetischen Reiz. Grundsdizlich ist dabei aber zu bertcksichtigen, dass die
optische Gute von Walzglas aufgrund der komplett unterschiedlichen Produktionstechniken
nicht mit der Oberfldche und Transparenz von Floatglas gleichgesetzt werden kann.

LINIT solar ist eine feine seidige Oberflachenstrukiur, die zum einen optimale Energiege-
winne ermaéglicht und zum anderen aufgrund ihrer eleganten Erscheinung hochsten dsthe-
fischen Ansprichen genugt. Diese Oberfldche wurde von der Glasfabrik Lamberts fUr Ste-
ven Holl Architects, New York, entwickelt und zum ersten Mal beim Nelson-Atkins Museum
of Arts (siehe auch unseren separafen Projeki-Prospekt) eingesetzt Seither wurde LINIT solar
neben Nachfolge-Projekten von Steven Holl wie Pratt Institut/NY, Swiss Embassy/Washington
und Kunstens Hus/Herning auch in vielen weiteren Gebduden von héchstem dsthetischem
Anspruch weltweit eingesetzt.

Diesen hohen Designanspruch kann auch das neue LINIT cord einldésen. Die sehr feine |i-
nienférmige Oberfladchenstrukiur besticht ebenfalls durch inre auBerordentliche Eleganz.
LINIT cord Uberrascht aus verschiedenen Betrachtungswinkeln zudem immer wieder mit
neuen erstaunlichen und reizvollen optischen Effekten, die aber nicht aufdringlich, sondemn
zeitlos leger erscheinen.

LINIT prismasolar ist eine speziell von Lamberts entwickelte expressive Oberflachenstrukiur,
die bei horizontaler Verlegung sowohl der saisonalen Abschattung als auch der Lichtlenkung
in die Tiefe des Raumes dient (siche Seite 34). Dardber hinaus sorgt diese auf dem Guss-
glasmarkt einzigartige, extravagante Struktur auch bei vertikaler Verlegung fur interessanteste
Lichtspiele und unerwartete optische Tauschungen.



Oberflache/
Struktur:
clarissimo

Oberflache/
Struktur:
solar

Oberflache/
Struktur:
504 perl

Oberflache/
Struktur:
Ice

Oberflache/
Struktur:
cord

Oberflache/
Struktur:
prismasolar

Alle Abbildungen sind idealisierte Darstellungen unter Studiobedingungen, die von Baustellenbedin- —
gungen abweichen kénnen. Produktionsbedingte Toleranzen sind ebenfalls zu berlcksichtigen. L AI V I 3 — R I S
—
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Asthetik - LINIT
Oberflachenveredelung

Sandgestrahlit

LINIT Ice ist eine neue Oberflachenstruktur von Lamberts, die den naturichen, urwlchsigen
Charakter von Glas betont und, insbesondere im Zusammenspiel mit mattierten Glasinnen-
seiten, auch die Asthetik von Eis nachempfinden Iésst. Daneben bietet es sich auch fir
Bereiche an, wo so wenig Transparenz wie moglich gewunscht ist.

Die LINIT Spezialglaser LINIT clarissimo, LINIT solar, LINIT cord, LINIT prissmasolar und LINIT
Ice sind von Lamberts patentrechtlich geschitzt.

Fir die obengenannfen LINIT-Oberfldchen sind jeweils LAM3=RTS LINIT-Produkispe-
zifikationen definiert, nach denen sie gefertigt werden (erhdltlich unter www.lamberts.
info bzw. bei unserem Verkaufspersonal). Diese individuellen Produktspezifikationen sind
ausschlieBlich maBgebend fur die Definition der ProduktqualitGt und deren Kontrolle.

Durch zusdatzliche Veredelungsschritte kann man die Fassaden mit LAM3=RTS LINIT
U-glas asthetisch noch deutlich interessanter und attraktiver gestalten. Die LINIT-Ver-
edelung erfolgt bei Lamberts ausschlieBlich auf eigenen, zum gréBten Teil von Lam-
berts entworfenen und auf die Besonderheiten von U-Glas angepassten Produktions-
anlagen, um dem Kunden die bekannte hochwertige LAMBERTS-Qualitat garantieren
zu kénnen.

Bei LINIT matt, einem Profilbauglas mit sandgestrahlter Glasinnenseite, wird das Licht
vollstGndig gebrochen und damit diffus zerstreut, so dass im Gegensatz zur gerichte-
ten Durchlassigkeit keine klaren Konturen mehr auftreten. Der dadurch hervorgerufene
sanfte weiBlichere Farbton verleint einer LINIT-Fassade bei vergleichsweise geringen
Mehrkosten eine zusatzliche Attraktivitdt und dasthetische Leichtigkeit, insbesondere
auch dann, wenn die Glasfassade von hinten beleuchtet wird.

Der Brillanz einer solchen Fassade lasst sich noch dadurch steigern, dass man an
Stelle von Standardglas sog. eisenarmes LINIT (sieche auch S. 26) verwendet: Eisen-
armes LINIT U-Glas vermindert aufgrund seines geringerer Eisenanteiles den Ublichen
Grunstich des Standardglases deutlich und betont damit noch einmal zusatzlich die
optische Erscheinung der Sandstrahlung.

Auf Wunsch besteht auch die Moglichkeit, die LINIT-Glaser nur feilweise sandzustrah-
len, und damit mehr oder weniger transluzente Fldchen in der Glaswand zu schaf-
fen.

Bitte beachten Sie die Produktspezifikation LINIT matt (erhdltlich unter www.lamberts.
info bzw. bei unserem Verkaufspersonal), die ausschlieBlich maBgebend fur die Defi-
nition der Produktqualitdt und —konftrolle ist.

LINIT matt ist auch in thermisch vorgespannter Ausfuhrung erhaltlich.
Alle LINIT-Glaser aus dem Produktprogramm (sieche auch S.18) - ohne Beschichtung
1.7W, azur und solex - kénnen in Glasladngen bis zu 7000 mm sandgestrahlt werden.
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Alle Abbildungen sind idedalisierte Darstellungen unter Studiobedingungen, die von Baustellenbedin- —
gungen abweichen kénnen. Produktionsbedingte Toleranzen sind ebenfalls zu bericksichtigen. L AI V I 3 — R I
—
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LINIT color farbemailliert
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Durch das Einbrennen von keramischen Farben in die Glasinnenseite erdffnet sich
dem Designer die Méglichkeit, LINIT-Fassaden in einer Vielzahl an RAL-Farbténen (von
weil Uber orange bis schwarz), je nach Farbe mit mehr oder weniger Transluzenz, zu
gestalten.

FUr Planer und Bauherren, die der weiBliche Farbton sog. gedtzter/mattierter Glaser
besonders anspricht, steht ein Sondertyp LINIT color zur Verfugung, der auf Basis ke-
ramischer Farben die Erscheinung gedatzter Gldser nachbildet.

Auch hier kann man wie bei sandgestrahltem LINIT matt die dsthetische Brillanz durch
den Einsatz von eisenarmen LINIT (sieche auch S. 26) noch deutlich steigermn.

Der Vorteil von LINIT color besteht hierbei insbesondere darin, dass die keramische
Farbe bei ca. 650° C in das Glas eingebrannt wird und somit im Vergleich zu her-
kébmmlichen Farbauftrdgen in Niedrigtemperaturbereichen eine herausragend bes-
sere, weil dauerhafte Haltbarkeit, insbesondere auch in Verbindung mit UV-Strahlung,
erreicht.

Die gleichzeitige thermische Vorspannung der Glaser erhéht die maximale Wech-
seltemperaturbesténdigkeit gem. DIN EN 14179-1 von ca. 40 K auf ca. 150 K,
wodurch das bei normalem Farbauftrag infolge von thermischer Belastung extrem
wahrscheinliche Glasbruchrisiko in einen Temperaturbereich verlagert wird, der nor-
malerweise bei Standardanwendungen nicht erreicht wird. Selbstverstdndlich ist aber
letzteres von Seite des Planers in Verbindung mit den individuellen Projekterfordernis-
sen zu Uberprafen.

Auf Wunsch besteht auch die Moglichkeit, die LINIT-Glaser nur teilweise zu emaillieren,
und damit Fidchen mit und ohne Farbauftrag in der Glasfassade zu schaffen.

Alle LINIT-Glaser aus dem Produktprogramm (siehe auch S.18) - ohne Drahteinlage
und/oder Beschichtung 1.7W, azur und solex - kdnnen in Glasldngen bis zu 7000 mm
emailliert werden.

Detailliertere Informationen sind in der Produktspezifikation LINIT color zusammen-
gefasst (erhdltlich unter www.lamberts.info bzw. bei unserem Verkaufspersonal). Bitte
beachten Sie, dass auschlieBlich die darin enthaltenen Angaben fur uns malgeblich
sind.

Desweiteren sei darauf hingewiesen, dass es sich bei LINIT color und LINIT matt in
Deutschland um jeweils kein geregeltes Bauprodukt handelt und deshalb in Deutsch-
land bauseits eine Zustimmung im Einzelfall eingeholt werden muB. Prufberichte und
Produktsperzifikationen, die dafur in der Regel ndtig sind, sind bei unserem Verkaufs-
personal erhdltlich.

Civic Center Parking / Santa Monica / USA
Moore Ruble Yudell Architects / Santa Monica / USA



LINIT color
in der Anwendung

il

EVONIK / DEGUSSA Science to Business Center / Marl / D LAM — RTS
HENN- Architekten / MUnchen / D —



LAM3=RTS LINIT

LINIT eisenarm
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Das in Sonderproduktionen hergestellte LINIT eisenarm ist das sicherlich hochwertigs-
te Glas im gesamten Profilglasbereich.

Aufgrund seiner weiter optimierten eisenarmen Rohstoffzusammensetzung erreicht
es einen hoheren Lichttransmissionsgrad von ca. 90 % sowie einen héheren Strah-
lungstransmissionsgrad von ca. 88 % (Gussglasubliche Produktionstoleranzen sind zu
beachten!).

Aufgrund der Tatsache, dass die Glasschmelze von LINIT eisenarm in der Regel deut-
lich heller bzw. weniger grun ist als die der Standardproduktion, wird LINIT eisenarm-
gerne von Architekten und Designern, insbesondere auch in Verbindung mit vere-
delten Oberflachen (sandgestrahltem LINIT matt bzw. farbemailliertem LINIT color)
eingesetzt.

In diesen Sonderprodukfionen wird zumeist P 26/60/7 eisenarm solar fur spezifische
Projekte bzw. auch auf Lager produziert (Verkauf, solange Vorrat reicht; Reservierun-
gen maoglich). Andere eisenarme LINIT-Typen werden fur spezielle Projekte in den
dort erforderlichen Produktmerkmalen ab einem je nach Glastypen unterschiedlichen
Mindestbedarf gefertigt.

Bei Interesse nehmen Sie bitte mit unserem Verkaufspersonal Kontakt auf.

Elastizitatsmodul: Spezifisches Gewicht:

E = 60 000 - 70 000 N/mm? 2500 kg/m?

Harte nach Mohs: Warmeleitzahl:

6 bis 7 (Feldspat 6; Quarz 7 0,81 Wm3K

Linearer Ausdehnungskoeffizient WarmedurchlaBwiderstand:
bei Ewarmung um 1°C: = 0,007 m2K/W

75 bis 85 . 10-7

In Deutschland ist vor einiger Zeit eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung (AbZz) far
LAM3=RTS LINIT-Profiloauglas Nr. Z-70.4-44 erlassen worden, die neben vielen anderen
Details auch Mindestwerte fur Biegezugfestigkeiten angibt. Nachdem nicht automatisch alle
LINIT-Typen, die sich im Produktprogramm befinden, nach den technischen Vorgaben der
AbZ gefertigt werden, kbnnen diese Mindestbiegezugfestigkeiten je nachLAM3=RTS LINIT-
Typ variieren. Fur den Fall, dass der Mindestbiegezugfestigkeitswert nicht den Vorgaben der
AbZ entspricht, ist in Deutschland bauseits eine Zustimmung im Einzelfall zu erwirken.

LAM3=RTS LINIT-Typen, die nicht Teil des Produkfprogramms sind und in einer Sonder-
produktion gefertigh werden, mussen rechtzeitig vor Bestellung und Einbau bauseits auf Bie-
gebruch gepruft werden, um die jeweilige Mindestbiegezugfestigkeit definieren zu kdnnen.
Analogschlusse, bei denen aus vorliegenden Werten eines Glastypen auf einen davon ab-
gewandelten Glastypen Ubertragen werden, sind nicht zuldssig!

Aktuelle Informationen, welche LAM3=RTS LINIT-Typen welche Biegezugfestigkeiten
aufweisen, erhalten Sie unter www.lamberts.info bzw. bei unserem Verkaufspersonal.

Grundsdatzlich ist der Planer, Architekt sowie Glasverarbeiter verpflichtet, rechtzeitig zu Uber-
prufen, welche Mindestbiegezugfestigkeiten fUr den/die jeweiligen, am Projekt einzusetzen-
den Glastypen zugesagt werden. Die daraus resultierende Statfiken erfolgt grundsaizlich
bauseits.

LINIT eisenarm

Physikalische Eigenschaften

Mindestbiegezugfestigkeiten
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Sicherheit

Unser Spezialprodukt LINIT tough ist ein thermisch vorgespanntes Profilbauglas, dass wir fur
alle LINIT-Typen ohne Drahteinlagen standardmdaRig bis zu einer maximalen Produktionslan-
ge von 7000 mm (!) anbieten.

Folgende Vorteile ergeben sich fur den Planer und Anwender:

» Thermisch vorgespanntes LINIT tough erfullt hinsichtlich seines Bruchverhaltens
(Anzahl und MaRe der Bruchstucke) die Vorgaben fur Gussglas der DIN EN 14179-1
fur Einscheibensicherheitsglas (Bruchbildanalyse in Anlehnung, siehe Produktspezifikation
LINIT tough ).

* Verwendung bei vorgesetzten Fassaden bzw. hinterlifteten AuBenwdnden gemal
DIN 18516 Teil 4

e Gem. DIN EN 14179-1 deutlich erhdhte Temperaturwechselbestdndigkeit von ca.150 K
im Vergleich zu nicht vorgespanntem Glas (ca. 40 K) mit der Konsequenz:
Im Standardfall kein Bruchrisiko infolge von erhdhten thermischen Belastungen
wie z.B. bei Solar-, Absorberwénden oder auch insbesondere bei der Verbindung
mit Transparenter Warmeddmmung.

* Baliwurfsicher nach DIN 18032 Teil 3 (Handball- und Hockeyballtest):
P 23/60/7 tough und P 26/60/7 tough, doppelschalig verlegt,
bis zur Maximalldnge von 7000 mm
P 23/60/7 und P 26/60/7, doppelschalig verlegt, bis zur Maximal-
l&dnge von 6000 mm (Einbau gem. Prafaufbbau mit Polsterprofilen).

Ergebnis: Verbesserte Eigenschaften in Sonderbereichen, wie z.B. Sporthallen

* Erheblich verbesserte statische Eigenschaften (im Vergleich zu nicht
vorgespanntem Profilbauglas) mit dem Ergebnis:
LINIT tough erreicht deutlich hdhere Einbauldngen bzw. wiedersteht
bei gleichen Einbauldngen deutlich hdheren Windlasten!

Um das Bruchrisiko infolge von Nickelsulfiteinschltissen nach neuesten technischen Erkennt-
nissen zu minimieren, wird auf Kundenwunsch fur LINIT tough ein

(auch Heat-Soak-Test genannt), in Anlehnung an die striktesten Vorgaben der Deutschen
Bauregelliste Anlage 11.11 in einem speziell fir LINIT tough entwickelten und in regelma-
Rigen Abstadnden fremdUberwachten HeiBlagerungsofen durchgefuhr.

Insbesondere bei HeiBlagerungstests fUr Profilglas solite der Produktinteressent sehr exakt dar-
auf achten, dass ein HeiBlagerungsofen flr Flachglas nicht automatisch fur Profilbauglas
geeignet ist, das aufgrund seiner Form und sonstiger Eigenschaften spezielle Anforderungen
an den zu verwendenden Ofen stellt! Der HeiRlagerungsofen sollife deshalb nachweislich auf
diese spezifischen Anforderungen des U-Glases ausgelegt sein!

Detailliertere Informationen sind in der Produkispezifikation LINIT tough zusammengefasst
(erhdltlich unter www.lamberts.info bzw. bei unserem Verkaufspersonal). Bitfe beachten Sie,
dass auschlieBlich die darin enthaltenen Angaben fur uns maBgeblich sind. Desweiteren
sei darauf hingewiesen, dass es sich bei LINIT fough um kein geregeltes Bauprodukt handelt
und deshalb bauseits eine Zustimmung im Einzelfall eingeholt werden muB. Prifberichte und
Produkisperzifikation, die daflr in der Regel nétig sind, sind bei unserem Verkaufspersonal
erhaltlich.
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Profiglas mit Drahteinlagen
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Ballwurfsicherheit

Warmeschutz

Verschiedene Profilgléser werden auf Kundenwunsch noch mit Drahteinlagen gefertigt. Bitte
berlcksichtigen Sie aber grundsatzlich, dass Drahtgldser keine Sicherheitsgldser darstellen
und in Deutschland deshalb nicht in sicherheitsrelevanten Bereichen eingesetzt werden dur-
fen. Sie bieten keine ausreichende Verkehrssicherheit nach EN 12600 und sind, genauso
wie nicht vorgespannte Standard-Profilbaugléser, Verkehrsbereichen (bis zu 2 m Uber die
Standfléche) und dem direkten Zugang zu entzichen (Technische Richtlinie des Deutschen
Glaserhandwerks Schrift 8 sowie Bundesverband der Unfallkassen: GUV 56.3 Sicherheit bei
Bau und Einrichtungen).

Beachten Sie auch unbedingt unsere Produkispezifikation D fur Profilgléser mit Drahteinlagen
(erhdltlich unter www.lamberts.info bzw. bei unserem Verkaufspersonal).

Die nicht vorgespannten LAM3=RTS LINIT-Typen P 23/60/7 und P 26/60/7 haben in einer
doppelschaligen Standardverlegung mit Polsterprofilen den Handballtest gem. DIN 18032
Teil 3 in einer Einbauldnge von 6000 mm erfolgreich bestanden (Prufaufloau s. Prifzeugnisse),
siehe auch Seite 50.

Die thermisch vorgespannten LAM3=RTS LINIT-Typen P 23/60/7 und P 26/60/7 haben in
einer doppelschaligen Standardverlegung mit Polsterprofilen den Hand- und Hockeyballtest
gem. DIN 18032 Teil 3 in einer Einbaulédnge von 7000 mm erfolgreich bestanden (Prufauf-
bau s. Prafzeugnisse).

Sofern aufgrund der statischen Belastungen keine Einschrdnkungen zu berucksichtigen sind,

kénnen diese LINIT-Typen bis zu einer Maximalldnge von 6000 mm bzw. 7000 mm eingebaut
werden, ab mindestens 2 m oberhallbb OKFF (kann je nach Baurecht variieren).

Ein standardmdaRiges LAM3=RTS LINIT-Profilbauglas erbringt einschalig eingebaut einen
U-Wert von 5,7 W/ m2 K, doppelschalig von 2,8 W/ m2 K.

Mit LAM3=RTS LINITProfiloauglas kbnnen folgende U-Werte erreicht werden

LAMBERTS LINIT LAMBERTS LINIT TWD Vergla- U-Wert
Innenschale AuBenschale sungsart in W/
m2K
LINIT unbeschichtet einschalig 5,7
LINIT unbeschichtet LINIT unbeschichtet doppelschalig 2,8
LINIT unbeschichtet LINIT solex Beschichtung doppelschalig 2,8
LINIT W1.7 Beschichtung LINIT unbeschichtet doppelschalig 1,8
LINIT W1.7 Beschichtung  LINIT solex Beschichtung doppelschalig 1,8
LINIT unbeschichtet LINIT unbeschichtet ca. 40 mm doppelschalig ca. 1,5
LINIT W1.7 Beschichtung LINIT unbeschichtet ca. 40 mm doppelschalig ca. 1,2

Bitte beachten Sie, dass fur alle LINIT Glaser die maBgebliche Produktspezifikation, (erhaltlich
bei unserem Verkaufspersonal), strikt zu beachten ist!

In diesem Zusammenhang insbesondere die Produkisperzifikation ,beschichtetes LINIT Profil-
bauglas® fr solex und W1.7 Beschichtung.

Bei den Werten mit TWD Einlage handelt es sich lediglich um ca. Werte, die vom jeweilig
verwendeten TWD Material abhdngig sind. Die Glasfabrik Lamberts kann diese Werte nicht
garantieren! Exakte Daten sind von den jeweiligen TWD-Herstellern zu erfragen!
Bei Planung und Einbau sind die Angaben der TWD-Hersteller strikt zu beachten!



LINIT-TWD
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Saisonale Abschattung
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LINIT prismasolar ist eine speziell von LAM3=RTS entwickelte Oberflachenstruktur, die fur
auBerordentliche Eigenschaften sorgt: Aufgrund seiner Prissnenstrukiur ist es moglich, dass
die Solarstrahlung im Winter in hohem MaRe durch die Verglasung in die Innenrdume ge-
langt, im Sommer dagegen in hohem MaRe wieder nach auBen reflektiert wird.

Diese statische saisonale Verschattung, die aufgrund der Verwendung des Werkstoffes Glas
dabei in der Regel noch sehr lange haltbar, dient dazu, mitzuhelfen, den Energieeintrag von
Fassaden, je nach Jahreszeiten und den damit verbundenen unterschiedlichen Energiebe-
darfen steuerbarer und effizienter zu machen.

Das PRISMASOLAR-Funktionsprinzip:

Wintersituation Sommersituation

Je steiler der Lichteinfaliswinkel (im Sormmer) wird, und somit die Tendenz zur Uberhitzung
des Innenraumes, desto mehr ndhert er sich dem Bereich ab dem das Glas automatisch
schaltet: Ein groRer Teil der Licht-Warmestrahlung wird dann durch Reflexion nach aulen zu-
rackgeworfen. Bei flachem Lichteinfallswinkel tritt als weiterer gut nutzbarer Nebeneffekt eine
Verbesserung der Raumtiefenausleuchtung auf.




LINIT prismasolar
in der Anwendung
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Sonnenschutz

Farbig emailliert

Sandgestrahlt

Lichtlenkung

Optimierte Sonnen-
energienutzung

Schallschutz

Die Sonnenschutzbeschichtung LINIT solex kann einen guten Beitrag gegen unerwinschte
Sonneneinstrahlungen bieten.

Bitte beachten Sie hierzu immer die maRgebliche Produkispezifikation ,beschichtetes LINIT
Profilbauglas™ fur beschichtete Glaser. (erhaltlich unter www.lamberts.info bzw. bei unserem
Verkaufspersonal). nach denen sie gefertigt werden. Diese individuelle Produkispezifikati-
on ist ausschlieBlich maRgeblich fur die Definition der Produktqualitdt und —kontrolle von
LAM3=RTS LINITsolex.

Ein Beitrag zum Sonnenschutz kann auch mit LINIT color, dem farbemaillierten LINIT-Profilglas
(siehe auch S. 24), erzielt werden, die je nach Farbe und Transluzenzgrad unterschiedliche
Lichttransmissionen und Energiedurchlassgrade aufweisen. Fur Planer und Bauherren, die die
Asthetik gedatzter Glaser besonders anspricht, steht ein Typ LINIT color zur Verfigung, der auf
Basis keramischer Farben die Erscheinung gedtzter Glaser nachbildet.

Bei LINIT matt (siehe auch S. 22) , dem LINIT-Profiloauglas mit sandgestrahiter Glasinnenseite,
kann die Lichttransmission und der Energieeintrag von Standard-Profilgldsern ohne Mattie-
rung reduziert werden.

Alle standardmdaBig aufgewalzten LINIT-Strukturen erzielen eine hervorragende Lichistreuung
und wirken raumbildend.

LAM3=RTS LINIT-Profilbauglas mit TWD-Einlagen erreicht durch die Kombination des Pro-
filbauglases mit einer speziellen Glasoberfldche und der TWD-Kapillareinlage neben der zu-
satzlichen Warmeddmmung eine ganz besonders weiche und tiefe Raumausleuchtung.

Die von LAM3=RTS patentierte Struktur LINIT prismasolar hat durch ihre sehr speziellen
optischen Eigenschaften eine lichtlenkende Wirkung. Sie kann somit bei entsprechender
horizontaler Verlegeweise zu einer gezielten Verbesserung der Raumtiefenausleuchtung ein-
gesetzt werden.

Das in Sonderproduktionen hergestelite LINIT eisenarm ermdglicht aufgrund seiner weiter
optimierten eisenarmen Rohstoffzusammensetzung einen héheren Lichttransmissionsgrad
von ca. 90 % sowie einen hdheren Strahlungstransmissionsgrad von ca. 88 % (Gussglasubli-
che Produktionstoleranzen sind zu beachten!).

In der Konsequenz lassen sich Fassaden, die LINIT eisenarm mit Transluzenter Warmeddm:-
mung (TWD) verbinden, hinsichtlich ihrer Energieeintrdge noch weiter optimieren.

LINIT-Verglasungen bieten in verschiednen Aufbauten nach DIN 4109: 1989-11 die
folgenden Schallschutzwerte:

dreischaliger Aufbau 26/60/7 — 26/60/7 — 26/41/6

RW = 57 dB; Rechenwert Rw,R = 55 dB
doppelschaliger Aufbau 26/41/6 — 26/41/6

RW = 42 dB; Rechenwert Rw,R = 40 dB
doppelschaliger Aufbau 50/41/6 — 50/41/6

RW = 42 dB; Rechenwert Rw,R = 40 dB
doppelschaliger Aufbau 26/60/7 — 26/60/7

RW = 43 dB; Rechenwert Rw,R = 41 dB
(Prafaufbau s. Prafzeugnisse)

Weitere Informationen Uber den Prufaufbau sind bei unserem Verkaufspersonal zu
erfragen.
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Alle Abbildungen sind idealisierte Darstellungen unter Studiobedingungen, die von Baustellenbedin- —
gungen abweichen kénnen. Produktionsbedingte Toleranzen sind ebenfalls zu berlcksichtigen. L AI V I 3 — R I S
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3. Aluminium

3.1 Aluminium-
rahmenprofile

Warmeschutz

Oberflachenausfiihrung

Qualitat

Asthetik: Gebogene Profile
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StandardmdaBig werden das Konzept 60 (Bautiefe: 60 mm) und das Konzept 83 (Bautie-
fe: 83 mm) angeboten, die sich im wesentlichen hinsichtlich inrer Bautiefe unterscheiden.
Die Enfscheidung, welche Bautiefe zu verwenden ist, hdngt ausschlielich von der Wahl des
LINIT-Glastyps (und seiner spezifischen Flanschhéhe) ab. Unter dem Begriff Aluminiumkonzept
werden ausschlieBlich die von der Glasfabrik LAM3=RTS angebotenen Aluminiumprofile
verstanden. Weiteres wie z.B. Befestigungsmittel und Dichtstoffe werden von den bekannten
Fachfirmen angeboten und sind deshalb nicht Teil des Aluminiumkonzepts.

Bitte beachten Sie strikt unsere ausschlieBlich malRgebliche Produktspezifikation zu Aluminium
und Zubehor.

Die Unterprofile (UPR) sind mit angeformten Fensterbdnken unterschiedlicher Ausladung er-
haltlich, aber auch ohne diese. Die Ober- und Seitenprofile (OSP) sind flr besondere Aufga-
benstellungen teilweise auch in unterschiedlichen AusfUhrungen verfugbar (normal, ver-
starkt, verldngert).

Fur Sonderverglasungen, wie z.B. gestecktes System, Sheddachverglasung, Horizontalvergla-
sung sowie Rundverglasung, stehen dardber hinaus spezielle Profile zur VerfUgung.Grund-
satzlich besteht auch die Mdglichkeit, im Falle von Spezialkonstruktionen und einer gewissen
Bedarfsmenge neue Profile zu entwickeln, wenn Zeitplan und Kostenrahmen dies zulassen.

Die meisten Aluminiumrahmenprofile sind entweder mit oder ohne thermische Trennung lie-
ferbar.

Alle Profile sind grundsatzlich in pressblanker, eloxierter sowie RAL-pulverbeschichteter Ausfuh-
rung moglich. Sonderfarben kdnnen auf Anfrage ebenfalls hergestelit werden. Die Gewdhr-
leistung folgt den Angaben der Hersteller.

Samtliche von LAM3=RTS angebotenen Aluminiumrahmenprofile sind nach strengsten
Qualitatskriterien gefertigt.
Neben den Ganzaluminiumrahmenprofilen weisen insbesondere die thermisch getrennten
Profile, die von Lamberts entwickelt wurden, aufgrund ihres GF-Polyamid-Kerns groRe Vorteile
auf:

Temperaturbestandigkeit bis 200°C !

Ein nachtragliches Beschichten der Profile ist leicht realisieroar.

Als asthetisch besonders inferessante architektonische Variante wird geme die Rundverglo-
sung angewendet. Einige der von Lamberts angebotenen Aluminiumrahmenprofile kdnnen
- ab einer Mindestmenge von 20 Profilstdloen - zu diesem Zweck gebogen werden. Die Unter-
profile kdnnen selbstverstandlich nur ohne angeformte Fensterbdnke gebogen werden. Die
gebogenen Profile sind - falls gewinscht - nachtraglich zu beschichten.

Bitte beachten Sie, dass je nach Aluminiumrahmenprofil unterschiedlich minimale Radien
die Produktionsmoglichkeiten begrenzen.

Im konkreten Projekifall bitte unbedingt mit unserer Verkaufsabteilung rechtzeitig Ruckspra-
che halten!



ALU-Konzept 60

LAM3=RTS
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ALU-Konzept 60 W

e Thermische Trennung: POLYAMID GF (schwarz)
» Temperaturbesténdigkeit bis 200°C

UPR 60/120-W
UPR 60/150-W

UPR 60/195-W

I UPR 60/50-W E
# UPR 60/195 E Dehnfugen-Einschubstiicke

ZUBEHOR fiir ALU-Konzept 60: L_Ev

PVC-Einlegeprofile:
UPR 60/50-195 E
||OS2 \l Il OoSs1 ‘
|UPR60/0E| ‘ OSP 60 E \

Dehnfugen-Einschubstiicke m s ui I

Spezialprofil fur UPR 60/50-W E
horizontale Verglasung UPR60/0-WE I bis UPR 60/195-w I

FB-A




ALU-Konzept 83 + 83 WU

¢ Thermische Trennung: POLYAMID GF (schwarz)
» Temperaturbesténdigkeit bis 200°C
Osp 83 OSP 83-W
HV 83 HV 83 -W
UPR 83/0 UPR 83/0-W
]
FB =

UPR 83/100 UPR 83/100-W

Bei groBerem
mit 80 /120 /
Ausladung mé¢

‘.‘
UPR 83/0 E

UPR 83/100 E Dehnfugen-Einschubstiicke

ZUBEHOR fiir ALU-Konzept 83:

n 0S52-83 0S1-83
UPR 83/100 E | UPR 83/0 E | P1

UPR 83/50 E OSP 83 E m P2 IJE\_[ ._/ U1-83|

Dehnfugen-Einschubstiicke PVC-Polsterprofile PVC-Einlegeprofile AW Ay 5

UPR 83/50-W E Spezialprofil fir
UPR 83/0-WE _ und UPR 83/100-W _ horizontale Verg|qsung
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3.2 Aluminiumfligel
und -elemente

Abmessungen

Warmeschutz

Oberflichenausfiithrungen
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Funktionalitat

Gewaibhrleistung

Prinzipiell sind folgende Aluminiumfligeltypen erhdltlich: Schwingfligel, Kippflugel, Klappflu-
gel, Drenflugel, Dreh-/Kippfligel. Daneben werden Aluminiumelemente (ein- oder mehrtei-
lig) mit unterschiedlichen Fligel- und Festfeldkombinationen angeboten. Ebenso kénnen
ein- oder mehrteilige Turelemente angefertigt werden. Sémtliche von LAM3=RTS angebo-
tenen Flugel bzw. Elementtypen sind in den unterschiedlichsten Anschllssen produzierbar.

Schwingfligel werden in LagermaBen (angepaBt an die jeweiligen Stegbreiten der
LAM3=RTS LINIT-Profilbauglaser) sowie in FixmaBen fur die beiden Bautiefen der Alumi-
niumrahmenprofile angeboten. Alle anderen Fligel und Elemente werden ausschlieBlich
auftragsbezogen in den entsprechenden FestmaRen fur die beiden Standardbautiefen an-
gefertigt.

Samtiliche Fligel und Elemente kdnnen mit bzw. ohne thermische Trennung hergestellt wer-
den.

Analog zu den Aluminiumrahmenprofilen kénnen auch die Fligel und Elemente in press-
blanker, eloxierter und RAL-pulverbeschichteter Oberfldche angeboten werden. Es ist emp-
fehlenswert, dass Fligel und Rahmenprofile im Falle von Eloxierung und Pulverbeschichtung
von der gleichen Firma oberflachenbehandelt werden, um gréRere Farbunterschiede zu
vermeiden.

Die Lasten, die aus der Verwendung von Fenstern, Turen oder auch Fenster-

I elementen resultieren, sind Uber eine selbstiragende Konstrukfion abzutragen,

2 so dass diese Bauelemente keine Belastung auf das Profilglas ausdben. Bei der

Integration der Fligel und Elemente in das Glasfeld mussen deshalb auf jeden Fall bauseits

unterstitzende SicherheitsmaBnahmen bei der Befestigung ergriffen werden. Diese sind von
dem Planer und dem Verglaser vor der Auftragserteilung zu kidren!

Die Gewadanhrleistung der von uns gelieferten Fenster, Turen, Elemente etc. folgt den Angaben
unserer Vorlieferanten. FUr Antriebs-, Beschlags und VerschleiBteile sowie von uns gelieferte
Elektroantriebe qilt eine Garantiezeit von 6 Monaten nach Auslieferung.

Die Gewdhrleistung fur die unterschiedlichen OberfldchenausfUhrungen ist genauso wie bei
den Aluminiumrahmenprofilen je nach Einbausituation oder Einbauort unterschiedlich und
wird von uns entsprechend den Herstellerangaben eingerdumt. Im Zweifel bitte RUcksprache
mit unserer Verkaufsabteilung.



Fluigelarten

Drehfliigel: Drehkippfligel: Festflugel:
Klappfligel: Kippfligel:
Schwingflugel: SK-Elemente:

In preBblanker, eloxierter oder RAL-
pulverbeschichteter Ausfiihrung méglich!
In der Regel erhdiltlich fir SERIE 60 und
SERIE 83 mit thermischer Trennung oder
Ganzaluminium (Fest- und StandardmaBe).

Einbauvarianten

LAM3=RTS
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4. Die Verglasungs-
technik

Vorbemerkung

Die Auswahl der LINIT-Glastypen wird hauptsdchlich durch die statischen Erfordemisse des
jeweiligen Anwendungsfalles beeinfluBt. Sollten nach statischer Berechnung mehrere LINIT-
Typen fUr die Erfordernisse des Gebdudes geeignet sein, kann der Planer selbstverstandlich
den fur ihn asthetisch reizvollsten heraussuchen. Nationales Baurecht ist strikt zu beachten!

Zur bauseitigen statischen Berechnung sind Ublicherweise zumindest folgende Angaben
notwendig: Der Gebdudetyp (offenes, geschlossenes Gebdude etc.); Abmessungen der
Glasfelder; Anordnung der Glasfelder im Gebdude (ggf. Besonderheiten, die Einflu® auf die
Statik haben kénnen); Verlegeart (vertikale oder geneigte Wand/vertikale oder horizontale
Anordnung der Profilglaser/ doppelschalige oder einschalige Verlegung/ mit oder ohne Ver-
siegelung), gewunschte maximale Einbauléngen; Wind- / Sog- / Schneelasten etc.; sonstige
Lasten.

Grundsatzlich sind sémtliche baurechtlichen Vorschriften strikt zu beachten. Dao-
riber hinaus ist auch unsere Arbeitsanweisung (diese erhalten Sie unter www.
lamberts.info bzw. bei unserem Verkaufspersonal) Folge zu leisten. Bei wiederspre-
chenden Angaben sind immer die baurechtlichen Vorschriften vorrangig.

FUr Deutschland ist eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung (AbZ) fir LAM3=RTS LINIT-
Profilbauglas mit der Nr. Z-70.4-44 erfolgt. Darin sind grundsétzliche Vorgaben des Deutschen
Instituts far Bautechnik DIBt, Berlin, sowohl an das Glas als auch an die Konstruktion enthalten.
Nur unter strikter Einhaltung dieser Vorgaben, kann auch die AbZ angewendet werden.

FurLAM3=RTS LINIT-Profiloaugldser und Konstruktionen, die die AbZ zur Ganze erflllen, hat
Lamberts eine Typenstatik durch die LGA Wurzburg prufen lassen. Diese gilt ausschlieBlich in
Verbindung mit Aluminiumrahmenprofilen von Lamberts. Den Vorgaben der LGA Wlrzburg
ist bei der Verwendung der Typenstatik strikt Folge zu leisten!

Bei jeglichen Abweichungen (Glas und/oder Konstruktion erfullen nicht die Vorgaben der
AbZ) ist bauseits eine Zustimmung im Einzelfall fur das individuelle Projekt zu erwirken.

Jeder Architekt, Planer bzw. auch Verglaser muB sich also dartber im Klaren sein, dass die AbZ
nicht alle Entwirfe bzw. Konstruktionen abdeckt, genauso wenig, wie alle LAM3=RTS LINIT-
Typen automatisch der AbZ unterliegen (siehe vorne). Inwieweit die AlbZ anwendbar oder
eine Zustimmung im Einzelfall einzuholen ist, mul im Zweifel bauseits rechtzeitig vor Baube-
ginn gekian werden.

Zur Erleichterung der Abldufe und tiefergehenden Informationen fur die Planer und Verar-
beiter kbnnen die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung (AbZ) und die darauf aufbauende
Typenstatik der LGA Wurzburg als Sonderdrucke bei unserem Verkaufspersonal angefordert
werden.



einschalig, Flansch aussen

einschalig, Flansch innen

Spundwand angereiht

Spundwand eingehakt

doppelschalig, mit
paarweisen Flanschstdssen

doppelschalig, Flansch
gegen Flansch

doppelschalig,
leicht gekrimmt

paarweise,doppelschalige
Zickzackanordnung

Die relevanten internationalen und nationalen Bauvorschriften bzgl. Statik
(u.a. auch in Eck- und Randbereichen) und Ausfihrung sind in jedem Falle
bei der Planung und AusfUhrung zu beachten.

4.1 Verlegearten

LAM3=RTS



4.2 Einbau des
Aluminiumrahmens

Auswahl der Rahmenprofile

_—————e -
4.3 Rahmenbefestigung

a4

= Oberes-
“H ) Seitliches 0S-1

Profil

Oberes- Einschubstiick

seitliches- OS-2
Profil

Einschalige

Doppel- Verlegung

schalige
Verlegung

Unteres-PRofil OSP-|
Einschubstiick | Fentster-
Eck-
Verbinder
Unteres-
PRofil uU-2

@ Dehnfuge

© LAMBERTS

Grundsatzlich werden standardmdaRig Aluminiumrahmenprofile der Bautiefe 60 mm von de-
nen mit der Bautiefe 83 mm unterschieden. Die Zuordnung der jeweiligen Rahmenprofilen
mit den beiden Bautiefen ergibt sich aus dem FlanschmaB der Glasprofile:

FUr die LAM3=RTS LINIT-Profile P 23 - P 26 - P 33 - P 50 ALU-Serie 60 + 60 W
Fur die LAM3Z=RTS LINIT-Profile P 23/60/7 - P 26/60/7 - P 33/60/7 ALU Serie 83 + 83 W

Der Rahmen muf unter Berucksichtigung der Baukdrperbewegungen durch Verwendung
geeigneter Befestigungs- und Verfugungsmaterialien in dem Baukorper verankert werden.

Nach Ausgleich von Unebenheiten der AnschluBflachen muB der Rahmen fachgerecht
mit dem Baukdrper verbunden werden. Er muB die Belastungen aus der Verglasung auf-
nehmen und an den Baukodrper abgeben. Die Befestigungselemente mussen sicher, dau-
erhaft und korrosionsfrei sein, wobei die statischen Anforderungen zu bertcksichtigen sind.



Es sind statfisch ausreichend Befestigungspunkte pro Seite anzubringen, welche durch den
Ganzaluminiumteil des Rahmenprofils anzulegen sind. Je nach Einbauerfordemis ist der Rah-
men zum Bauwerk abzudichten. Auch die Moglichkeit von Schédden durch Bausenkungen
oder MaBverdnderungen der Baudffnungen ist sorgfaltig zu prafen.

' Keinesfalls durfen Kr&fte vom Rahmen auf das Profiloauglas Ubertragen wer
° den!

Befestigungsmittel durfen an dem Rahmenmaterial keine schadlichen Wechselwirkungen,
wie z.B. Kontaktkorrosion, hervorrufen. Insbesondere Aluminium und Stahl durfen deshalb
nicht miteinander in Berlhrung kommen, sondern mussen durch geeignete Mittel, wie z.B.
Kunststoffplatten oder Anstriche, dauerhaft voneinander getrennt werden. Verbindungsmittel
von Aluminiumrahmen kénnen aus Aluminium sein, wenn sie den statischen Anforderungen
genugen.

Befestigungen sind so auszufUhren, dal sich bei Temperaturdnderungen
die Bauteile ungehindert ausdehnen und zusammenziehen kénnen!

Um Langzeiteinwirkung von Niederschlagwasser und/oder Kondensat auf
den Rahmenprofilen zu vermeiden, ist das untere Aluminiumrahmenprofil,
sofern es nicht derart vorgerichtet ist, so auszubilden, dal im Extremfaill
Ansammlungen von tropfbarem Wasser nach auBen abgeleitet werden!

Es ist ratsam, entsprechende Drainagen in Abhdngigkeit von den jeweiligen Stegbreiten des
LINIT-Profilglastypen in das Rahmenprofil einzubringen. Die Drainagedffnungen sind mit Filtern
zu versehen, um das Eindringen von Verschmutzungen in die Verglasung zu verhindem.

Die Langendnderungen bei Temperaturschwankungen sind bei StoBverbindungen zu be-
ricksichtigen. Die StoRfugen sind so abzudichten, dal Wasser nicht eintreten kann und Luft-
zUge vermieden werden. Zu diesem Zweck werden Dehnungsfugenprofile und Schubstlcke
zur StoBabdeckung fachgerecht montiert. Die Profile zur StoRabdeckung werden ein-, Uber-
oder untergeschoben. Die Dehnungsfugen sind fachgerecht abzudichten.

Die Auswahl und Anwendung der Befestigungs- und Verfugungsmittel ist gemag der relevan-
fen baurechtlichen Situation und Bestimmungen fachgerecht auszuwdhlen und vorzuneh-
men. Den Anweisungen und Empfehlungen der Befestigungsmittel-, Dichtstoffhersteller und
anderer Fachfirmen ist Folge zu leisten.

Beim Handling von LINIT Profillbauglas sollfen grundsatzlich saubere Handschu-

he verwendet werden, um sichtbare Schmutzspuren auf der Glasoberflache zu

S vermeiden. Beim Einbau der Glaser muss sichergestellt sein, dass sich kein Schmutz

und keine Feuchtigkeit auf der beschichteten Oberfldche (Innenseite des U-Profils) befindet
und/oder ablagemn kann.

Es ist weiter darauf zu achten, dass bei doppelschaligen Verglasungen bauseits
' grundsdizlich Polsterprofile (Shore A Hérle von 70 +20/-10) auf die Flansche
S gesetzt werden, um Glas-Glas-Kontakt in jedem Falle zu vermeiden und eine best-
mogliche Kraftlberragung zwischen den Glasbahnen zu ermdglichen! Insbesondere ist da-
fUr zu sorgen, dass die offenen Glasfugen umgehend nach Einstellen der Glasbahn abge-
dichtet werden.

Die bereits befestigten Aluminumrahmenprofile werden mit Einlegeprofilen oder Kidtzen ver-
sehen, um den direkten Glas-Aluminium-Kontakt zu vermeiden. LINIT-Profilbauglas wird dann
im Einschubverfahren in den umlaufenden Aluminiumrahmen eingesetzt:

4.4 Einsetzen der
Glasprofile
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Einfiigen von LINIT-
Profilbauglas in die
Aluminiumrahmenprofile

Austausch defekter
Glasbahnen

———————
4.5. Abdichtung

Abdichten Rahmen
zur Unterkonstruktion
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© LavBeRTS 2. = 4.
1. Vorsichtig das LINIT-Profillbauglas diagonal in das obere Rahmenprofil OSP einfuhren
und das Glas in vertikale Position bringen.
2 Glas langsam und vorsichtig auf den Einlegeprofilen absetzen.

3.+4. Wiederholung des Vorgangs mit der zweiten Glasbahn.

Bei Glasbruch in der Fassade kdnnen die beschadigten Gldser in umgekehrter Reihenfolge
wieder herausgenommen und gegen neue Glasbahnen ausgetauscht werden!

Die Fugen zwischen dem Baukorper und den Aluminiumrahmenpro-
filen sind entsprechend den relevanten Bauvorschriften auszufUhren.

Bitte beachten Sie bei einer Anwendung in Deutschland strikt, dass nach der Allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung (AbZ) Nr. Z-70.4-44 des DIBt Berlin, unterschiedliche zuldssige
Biegezugfestigkeiten angesetzt werden, je nachdem, ob die Profilglaswdnde versiegelt oder
nicht versiegelt werden. Fur die Versiegelung der Fugen sind If. DIBt Berlin nur Dichtstoffe
der Dichtstoffklasse E nach DIN 18545-2 zu verwenden. Die unbedingt einzuhaltenden Min-
destabmessungen sind der AbZ Anlage 3 zu entnehmen.

Die nachfolgenden Abbildungen zeigen Standardibsungen. Bestimmte Projektkonstruktionen
oder Sonderverglasungen kénnen andere Vorgehensweisen erforderlich machen. In jedem
Fall ist den Anweisungen des Dichtstoffherstellers Folge zu leisten. Mogliche negative Wech-
selwirkungen von Dichtstoffen mit Glas oder Aluminium sind zu prafen und auszuschlieRen.

Die Verglasungen soliten grundsétzlich in geeigneter Form versiegelt werden, damit ggf. be-
schédigte Glasbahnen nicht nach unten fallen kénnen. Dies gilt insbesondere fUr einschalige
Verglasungen. Bei Verglasungen, bei denen neben jeder Glasbahn seitlich unversiegelte Zwi-
schenrdume entstehen, solite auf keinen Fall nicht vorgespanntes Glas eingesetzt werden.



Die Abbildungen zeigen Standardlésungen. Bestimmte Projektkonstruktionen oder
Sonderverglasungen kénnen andere Vorgehensweisen erforderlich machen.

' min. 8 mm

Silikon*

* Silikon
mind.2 mm

\ Silikon*

Silikon *\ P1
doppelschalig: | |
© LamserTs

P2 \Silikon*

min. 8 mm einschalig: A

& bF;:Jog;fliL-s ~
liniks

Silikon Silikon
Vorlegeband Rundschnur
Drainagebohrung /

Aluminium- (- Abdichtung
rahmen

/ zum Baukorper
— :C‘/‘ e

Verwendung der Dichtstoffe jeweils in geeigneter Weise und Dimensionierung !

Abdichten Glas zu Glas

Abdichten Glas zu Rahmen

LAM3=RTS
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4.6 LINIT-Standard-
verglasungen

Vertikal- und Horizontalschnitt _

(typisch) =

Abzugsmale fiir LINIT-Profilbauglas

oberer Rahmen unterer Rahmen  AbzugsmaR in mm
Profilbezeichnung  Profilbezeichnung fiir Glas /fiir Fliigel

0SP60+ OSPGOS  UPRGO/O 55 55
0SP60+ 0SPGOS  UPRGO/50 50 50
0SP 60+ OSPGOS  UPR 60/ 80-195 50 50
=
0]
0SPGOW UPRGO/0-W 15 15 g <
0SP GO W UPR 60/50 - W 15 15 = —---oooo - (3 é
OSPGOW  UPRGO/80-195-W 75 15 x
=
=
0SP 83 UPR83/0 55 55
0SP 83 UPR 83 /50 55 55
0SP 83 UPR83/100 55 55
Silikon
0SP83 W UPR83/0-W 75 75 \
0SP83W UPR83/50- W 75 75
Vorlege-
0SP83IW UPR83/100-W 75 band

Spezielle Konstruktionen,
Sonderverglasungen oder \ —_
besondere Belastungen der
Glaswand konnen auch an-
dere MaBe erforderlich
machen! Die Tabelle gibt
nur Standardwerte wieder.

Vorlegeband

| Rundschnur

Der Glaseinstand ist so zu wahlen, dass die Standsicherheit der Verglasung langfristig
sichergestellt ist. Als MindestmaBe fiir den Glaseinstand gelten:

bei vertikaler Verlegung: unterer Rahmen min. 12 mm / oberer Rahmen min. 20 mm
bei horizontaler Verlegung: seitliche Rahmen min. 20 mm

RAM I




Soliten innerhalb einer Profilglaswand einzelne Glasbahnen in Langsrichtung ge-
schnitten werden mussen, so sind die geschnittenen Kanten gegen Windbelastung
durchgehend linienférmig in Einlegeprofilen gem. AbZ Nr. Z-70.4-44, Abschnitt 2.1.3
zu lagem!

Far alle Sonderverglasungen mul der Grundsatz gelten, sich vor Planung und
Ausfuhrung der spezifischen Anwendung mit den zust@ndigen Baubehdrden
und ggf. dem Hersteller in Verbindung zu setzen !

Relevantes nationales Baurecht ist strikt zu beachten!

Vorgesetzte Fassaden bzw. hinterliiftete AuBenwdnde

GemdB DIN 18516 Teil 4 ist fur vorgesetzte Fassaden bzw. hinterliftete AuRenwdnde aus-
schlieBlich Einscheibensicherheitsglas mit HeiBlagerungstest zu verwenden. Insbesondere die
fur diesen Sonderfall erforderliche erhdhte Temperaturwechselbestandigkeit im Vergleich zu
nichtvorgespanntem Profilglas (ca. 150 K bei thermisch vorgespanntem LAM3=RTS LINIT
fough im Vergleich zu ca. 40 K gem. DIN EN 14179-1) ist hier von gréRter Wichtigkeit, um
Hitzespringe im Glas zu vermeiden.

Sog-/Druckanker-Konstruktionen und andere Zwischenstitzungen

GemdB der Allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-70.4-44 durfen in Deutschland
etwaige gunstige Wirkungen von Zwischenstutzungen, zu denen auch die sog. Soganker-
bzw. Sog-/Druckankerkonstruktionen gehdren, nicht statisch angesetzt werden. Dies bedeu-
tet, dass durch die Verwendung derartiger Konstruktionen die Glasldngen, die ohne diese
Konstruktionen maximal erreicht werden kdnnen, nicht erndht werden durfen.

Desweiteren sei ausdricklich darauf hingewiesen, dass durch derartige Konstruktionen Punkt-
lasten auf das Glas ausgeubt werden, die in der Regel bei nicht vorgespanntem Profilbaug-
las zu Glasbruch fuhren! Deswegen sind derartige Konstruktionen in Verbindung mit nicht-vor-
gespanntem Glas nicht geeignet.

Klemmkonstruktionen

Grundsdatzlich muissen gem. AbZ Nr. Z-70.4-44 die Profilboaugldser zwangungsfrei eingebaut
werden. Fur sog. Klemnmkonstruktionen, bei denen die einzelnen Profilgldser zumeist an deren
Glasenden einklemmen, sind nicht vorgespannte Profilgldser nicht geeignet. Infolge der zu
erwartenden Uberhdhten Punktbelastungen ist Glasbruch ggf. auch in Verbindung mit noch
zusatzlich auftretenden thermischen Belastungen zu erwarten. Solifen dennoch Klemmkon-
strukfionen architektonisch gewunscht sein, so ist im Einzelfall mit Bezug auf die baurechtli-
chen und projektspezifischen Anforderungen bauseits zu Uberprlfen, ob die thermisch vor-
gespannten ProfilglGser LINIT fough dafir geeignet sind.

4.7 LINIT-Sonder-
verglasungen
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Ganzglasecken
/ Silikon
P1
/%\
Silikon Silikon
Doppelschalige Einschalige
Verglasung Verglasung
I Ganzglasecken kénnen in weiteren
Varianten gebildet werden.

Die AusfUhrung von Ganzglasecken ist bei allen Verlegearten moglich. Es durfen bei dieser
Sonderlésung grundsatzlich keine ldngsgeschnittenen (sog. L-Profile), sondern nur ganze ,U"-
Glasbahnen eingesetzt werden. GemdaR den ergénzenden Bestimmungen der DIN 1055,
T4, mUssen im Eck- und Randbereich hdhere Windlasten in Rechnung gestelit werden.
Darum sind mitunter konstruktive MaBnahmen notwendig.

Sporthallenverglasung

*

Silikon Silikon”, Silikon
\ P1 \ P1

Vorlegeband

P2 \ P2 \
silikon* silikon* | L—osp 83

OSP 83 Rundschnur
OS 2-83

Vorlegeband Silikon Silikon*\ Silikon*
P1 \ P1

P2 \ P2 \
Silikon* silikon* | L osp gaw

OSP 83-W Rundschnur
* min. 8mm tief, 2 mm breit 0S 2-83

Prafberichte zur Ballwurfsicherheit sind bei unserem Verkaufspersonal erhdaltlich (gem. DIN 18032 Teil 3);
maximale Einbauldnge 7000 mm! Gepirtfte LINIT-Typen (siehe Seite 28 + 30).
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Rundverglasung

AT

—yT_ W

doppelschalig —“DI/E

i

— "

einschalig

Horizontalverglasung

HSP 60 W + HSP 83 W

Spezialprofile fur die
horizontale Verglasung
mit Verstell- und
Justageschiene:

Detail der Verlegung
und Abdichtung:

Gummiabpolsterung
der Tragwinkel

Luft zwischen Glas
und Winkel (2-3 mm)

Stutzwinkel bei
jeder Glasbahn

—

OSP 60-W oder
OSP 83-W

Y
¥
\

UPR 60/0 W oder b
UPRB3OW — ﬂ/_\!,
(auch mit

angeformter
Fensterbank)
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5. Handling von
LINIT-Profilbauglas

Zuschnitt

Verpackungseinheiten

Baustellenvorbereitung /
Anlieferung

Grundsdétzlich sind beim Umgang mit unserem Profilglas und dem dazu gehdrenden Zu-
behdr samtliche Richtlinien, Normen und sicherheitstechnischen Erkenntnisse bezuglich des
Arbeits- und Personenschutzes sorgfdltig anzuwenden!

Es ist zu berUcksichtigen, das Glas brechen kann, bzw. scharfe Kanten von Glas und Metallen
Verletzungen hervorrufen kénnen. Insofern mussen auf jeden Fall die Monteure und naturlich
auch die Allgemeinheit vor diesen Gefahren ausreichend geschitzt werden, die aus dem
Umgang mit den von uns gelieferten Materialien entstehen konnen.

Beim Handling von LAM3=RTS LINIT Profiloauglas sollten grundsétzlich saubere Handschu-
he verwendet werden, um sichtbare Schmutzspuren auf der Glasoberfldche zu vermeiden.

LAMS3=RTS LINIT-Profilbauglas, sofern nicht thermisch vorgespannt, IGRt sich auf einer fes-
ten ebenen Unterlage mit einem speziell fur Profilbauglas entwickelten Glasschneider, unter
Verwendung eines Trennmittels, schneiden. Gléser durfen nur in gereinigtem und vor allem
frockenem Zustand zugeschnitten werden.

Bei LAM3=RTS LINIT-Profiloauglas mit Langsdréhten sind bauseits die aus dem Glas ra-
genden Drdhte zu enffernen und die Drahtenden zu sdumen. Glaser mit Kanten, die ein
Bruchrisiko darstellen konnten, sind bauseits nachzubearbeiten.

Generell wird empfohlen, dass die Schnittkanten der Profilbaugldser bauseits gesdumt wer-
den.

LAMS3=RTS LINIT-Profilbauglastbahnen werden in der Regel paarweise zusammengelegt.
Mehrere Bahnpaare werden mit Kunststoffodndern zu einzelnen Paketen gebundelt

Die Mengeninhalte eines Paketes sind abhdngig von den jeweiligen LINIT-Glastypen:

Packeinheiten der LINIT-Profilbauglasbahnen je Typ und LangenmaB:
Flansch 41 mm => Pakete a 10 bzw. 20 Bahnen

Flansch 60 mm => Pakete a 8 bzw. 14 Bahnen

LAMS3=RTS LINIT-Profilbauglas wird grundsatzlich mit einer Folie zum Schutz wahrend des
Transportes versehen. An der Baustelle ist diese Transportfolie unverzuglich zu entfemen! Das
Glos sollfe dann fachgerecht abgedeckt werden, um Verschmutzungen und chemische
Kontaktreaktionen wie z.B. Korrosion zu vermeiden.

Die gebundelten Aluminiumrahmenprofile sowie die jeweiligen Aluminiumfligel bzw. Alumi-
numelemente soliten ebenfalls vor Wind- und Wettereinflissen geschutzt werden.

Die Anlieferung der Materialien erfolgt durch LKWs unserer auf Glas spezidlisierten Vertrags-
speditionen, die je nach Kundenwunsch auch mit Kran ausgerustet sein konnen. Bei Anliefe-
rungen ohne Kranwagen ist durch den Empfdnger fur eine addquate Ablade- und Ablage-
moglichkeit zu sorgen, welche den Lasten und Formaten der Verpackungseinheiten gerecht
wird.



Die Wege zur Abladestelle sollten stets so vorbereitet sind, dass die LKWs das Glas scha-
densfrei anliefemn kdnnen (eingeebnete Zufahrtswege ohne Locher etfc.). Speziell auch beim
Abladen sind durch das Personal entsprechende UnfallverhUtungsmalnahmen zu treffen,
um Personen- und Materialsch&den zu verhindern. Fur Glasbruch bei der Entladung ist aus-
schlieBlich der Kunde verantwortlich!

Transportbruch muss vom Empfédnger und FrachtfUhrer auf dem Frachtbrief detailliert be-
schrieben und unterschriftlich bestétigt werden, um von uns anerkannt werden zu kénnen.
Etwaiger Transportversicherungsschutz endet mit der Ankunft der Fahrzeuge am Zielort. Bei
anerkanntem Transportbruch erfolgt ausschliellich eine Gutschrift Gber den entstandenen
Materialschaden. Ersatzlieferungen mussen separat bestellt werden und gelten als neuer
Auftrag.

Samtliche andere moglicherweise an der Baustelle auftretende Schdden sind in jedem Fall
durch den Besteller zu fragen.

Bei der fachgerechten Lagerung von Profilboaugldsern ist grundsaizlich zu berlcksichtigen,
dass die Glaser frocken gelagert werden, d.h. nicht Wind und Wetter ausgesetzt werden. Die
Transportfolie, die die Glaspakete umhullt, ist nach dem Abladen umgehend vollstandig zu
entfernen.

LINIT-Profilbauglas-Pakete lagert man auf ebenem Untergrund. Als Unter- und Zwischenlage
eignet sich z.B. Hartschaum. Bei Stapelung mehrerer Pakete aufeinander ist die Tragfestigkeit
des Bodens und die wachsende Belastung der untersten Schicht durch das Auflagegewicht
Zu berUcksichtigen.

Einzelstlcke k&dnnen an Wande oder Stlfzen gelehnt, stehend lagern, wenn durch fachge-
rechte Unterlagen eine Beschddigung der Schnittkanten vermieden und die Belastoarkeit
der Wand nicht Uberschritten wird. Diese Grundsdize gelten auch bei kurzzeitiger Stapelung
wdahrend der Montage.
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LINIT-Profilglaswand

Inspektion

Reparaturverglasung

Reinigung

Die LINIT-Profilbauglaswand ist, sofern fachgerecht und vorschriftsmdaRig sowie mit handwerk-
licher Sorgfalt eingebaut, in der Regel eine dauerhafte und bestdndige Verglasung.

Zum Thema Wartung schreibt die deutsche AbZ Nr. Z-70.4-44 folgendes vor:
I .Der Betreiber der baulichen Anlage, in welche die Verglasung eingebaut wird,
° hat dafur Sorge zu fragen, dass wesentliche Schdden an den Fugen und am
Profilbauglas unverztglich und fachgerecht durch Ausbesserung bzw. Austausch
behoben werden.Die Profilbauverglasungen sind ordnungsgema zu warten und
instand zu halten. Ist eine wirksame Fugenversiegelung Voraussetzung fur gunsti-
gere zuldssige Spannungen oder sind Glasbahnen mehr als 3° gegen die Verti-
kale geneigt, so mussen die Fugenversiegelungen in regelmdaBigen Abstdnden
Uberprift und ggf. instand gesetzt werden. Beschadigte Profilbaugldser sind zu
ersetzen. Gefahrdete Verkehrsfldchen mussen umgehend gesichert werden.*

Die oben dargestellte Wartung und Instandhaltung sollte dabei insbesondere Glas und Rah-
men, sdmiliche Fugen wie Glas-zu-Glas, Glas-zu-Aluminium, Aluminium-zu-Unterkonstruktion
efc. einschlieBen. Ebenso soliten z.B. auch anderweitige schadhafte Einflusse von anderen
Materialien (z.B. ablaufendes Regenwasser von Betonelementen oder Stahltrdgern auf das
Glas) oder wie auch immer geartete Wechselwirkungen dabei untersucht werden.

Entsprechende Wartungsvertrage solifen mit den Glaserfachbetrieben bauseits abgeschlos-
sen werden.

Im Falle einer Beschadigung kann LAM3=RTS LINIT-Profilbauglas auf einfache Weise wie-
der ersetzt werden. Wie auf Seite 42 zu sehen, kann die einzelne Glasbahn, nachdem die
Dichtstofffugen der betreffenden Elemente aufgeschnitten wurden, wieder aus dem Glas-
rahmen gehoben werden. Nach erfolgter Reinigung kann daraufhin das neue Glas einge-
setzt und wiederum fachgerecht versiegelt werden.

Es ist dabei zu berucksichtigen, dass im Falle von daftr nétigen Nachlieferungen Farb- und
Oberfldchenunterschiede auf grund der Produktionstoleranzen zwischen dem neuen und
dem alten Glas auftreten kénnen.

Beim Reinigen der Glasfassade sind die unsere allgemeinen Reinigungshinweise zu beruck-
sichtigen. Dabei ist insbesondere darauf zu achten, daB keine Reinigungsmittel verwendet
werden, die beim Glas oder Aluminium chemischen Reaktionen auslosen bzw. die Abdich-
tungsmaterialien angreifen.

Dartber hinaus ist insbesondere bei beschichteten Glasern hinsichtlich der Wahl der Reini-
gungsmethode und des Reinigungsmediums darauf zu achten, dass keine zusdizlichen
sichtbaren Effekte durch eine verdnderte Glasoberfldche hervorgerufen werden.

Auch ist immer darauf zu achten, dass neben den Reinigungsmittel auch die Gegenstande,
die zur Reinigung verwendet werden, die Funktionen der verwendeten Baumaterialien auf
keinen Fall beeintrachtigen oder schadigen.



Unsere Haftung und Gewdhrleistung richtet sich ausschlieBlich nach der aktuel-
len Fassung unserer “Allgemeinen Geschdftsbedingungen”, unserer “Technischen
Lieferbedingungen” sowie unseres ,Allgemeinen Hinweises zur Nufzung unserer
Produktinformationen®. Die aktuellen Versionen finden Sie auf unserer Internetseite
www.lamberts.info.

Daraus ergibt sich, dass alle in diesem Prospekt oder von Mitarbeitern der Glasfabrik Lam-
berts in anderer Form unterbreiteten Informationen zu unseren Produkfen (fechnische Daten,
Produktprufungen, Gutachten, Typenstatiken, Anwendungszeichnungen, Ausschreibungstex-
te etc.) ausschlieBlich freiwillige Angaben sind, die nach unserem aktuell vorhernschenden
Wissen erstellt wurden (Irfum und Druckfehler kdnnen nicht ausgeschlossen werden).

Der jeweilige Planer, Bauherr und Architekt, der vermittelnde Glashdndler und der ausfuh-
rende Montagebetrieb mussen die von uns herausgegebenen Produkfinformationen, sei es
schriftlich oder mundlich, dahingehend kritisch prufen, ob sie erstens mit geltenden, relevan-
fen, internationalen und nationalen Normen, beziehungsweise Baurecht sowie Richflinien der
Innungen und Fachverbdnde Ubereinstimmen und zweitens die jeweiligen Anforderungen
des jeweiligen Bauprojekts vollstandig erfullen bzw. dafir anwendbar sind.

Solite sich herausstellen, dass die von uns gegebenen Informationen fur das je-
weilige Produkt nicht zutreffend sind oder waren, so haftet aufgrund seiner Uber-
prufungspflicht ausschlieBlich der Planer, Architekt bzw. ggf. der Verarbeitungsbe-
frieb.

Grundsatzlich hat sich der Besteller von dem einwandfreien Zustand der vom Lieferanten an-
gelieferten Waren zu Uberzeugen sowie diese auf inre Gebrauchsfahigkeit fr die spezifische
Anwendung unter Berlicksichtigung der oben genannten Bedingungen zu prufen.

Die Glasfabrik LAM3=RTS behdit sich vor, die in den im Umlauf befindlichen Katalogen, Pro-
spekten und Zeichnungen dargestellten Einzelheiten in Konstruktion, Ausstattung und Zubehor
jederzeit und ohne vorherige Ankindigung zu dndern, wenn dieses im Interesse der Weiter-
entwicklung oder aus fertigungs- bzw. verkaufstechnischen Grinden erforderlich ist.

Unsere Haftung und Gewdhrleistung richtet sich, wie bereits erwdhnt, ausschlieBlich nach
der aktuellen Fassung unserer “Allgemeinen Geschdaftsbedingungen”, unserer “Technischen
Lieferbedingungen” sowie unseres ,Allgemeinen Hinweises zur Nufzung unserer Produktinfor-
mationen®. Die aktuellen Versionen finden Sie auf unserer Internetseite www.lamberts.info.

Da auch in aktuellen Prospekten Informationen enthalten sein kbnnen, die sich im Zeitablauf
als nicht mehr aktuell bzw. vielleicht sogar als falsch herausstellen kbnnen, ist der Produktin-
feressent grundsatzlich verpflichtet, zu jedem Zeitpunkt der Projektabwicklung (Erstellung der
Ausschreibung durch den Architekten, Auftragsannahme des Verarbeitungsbetriebs, Bestel-
lung bei uns efc.) immer unsere aktuellen Informationen auf unserer Website im Internet unter
www.lamberts.info einzusehen und ggf. bei Relevanz in seinen jeweiligen Aufgabenbereich
einzuarbeiten.

Alle vorher von uns verdffentlichten Produktinformationen zu LAM3=RTS LINIT-Profiloauglas
verlieren mit dem Erscheinen dieser Broschure ihre Gultigkeit.

7. Haftung und
Gewahrleistung
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Warum sollten Sie sich mit
Weniger zufrieden geben?

LAM3=RTS

Glasfabrik LAMBERTS GmbH+Co KG

Postfach 560 ¢ D-95624 Wunsiedel-Holenbrunn

TEL +49 (0)9232 - 605-0 « FAX +49 (0)9232 - 605-33
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